Классификация и маркировка электродов

Классификация электродов.

По ГОСТ 9467-75 электроды для ручной дуговой сварки делятся на такие группы:

· У – для сварки углеродистых и низколегированных конструкционных
сталей с временным сопротивлением разрыву до 600 МПа ГОСТ
предусматривает девять типов электродов (338, 342, Э42А, Э46, Э46А, Э50,
Э50А, Э55. Э60);

· Л – для сварки легированных конструкционных сталей с временным
сопротивлением разрыву свыше 600 МПа – пять типов (Э70, Э85, Э100, Э125,
Э150);

· Т - для сварки легированных теплоустойчивых сталей – 9 типов(Э-09М, Э-09МХ, Э-09Х1М, Э-05Х2М, Э-09Х2М1, Э-09Х1МФ, Э-10Х1М1НФБ, Э-10Х3М1БФ, Э-10Х5МФ)

· В – для сварки высоколегированных сталей с особыми свойствами – 49 типов (ГОСТ 10052-75);

· Н – для наплавки поверхностных слоев с особыми свойствами – 44 типа (ГОСТ 10051-75).

· Цифры на обозначениях электродов для сварки конструкционных сталей означают гарантируемый предел прочности шва.

По виду покрытия различают электроды с покрытием:

· А-кислым;

· В-основным;

· Ц-целлюлозным;

· Р-рутиловым;

· П-прочими видами покрытий;

· смешанного вида – указывается двойное обозначение.

· Покрытие, в котором содержание железного порошка составляет более 20%, к обозначению вида покрытия добавляют букву Ж.

По толщине покрытия в зависимости от отношения диаметра электрода D к диаметру стального стержня d различают электроды: 

· М – с тонким покрытием (D/d S 1,20)

· С – со средним покрытием (1,20<D/d<1,45);

· Д – с толстым покрытием (1,45<D/d<1,80);

· Г – с особо толстым покрытием (D/d>1,80).

Условное обозначение электродов предоставляют сведения об их основных свойствах, то есть, дают характеристику каждой марке. 

Соответственно каждой цифре даются следующие параметры электрода: 
1 - тип; 
2 - марка; 
3 - диаметр в мм; 
4 - обозначение назначения электродов; 
5 - обозначение толщины покрытия; 
6 - группа индексов, указывающих характеристики наплавленного металла и металла шва по ГОСТ 9467-75, ГОСТ 10051-75 или ГОСТ 10052-75; 
7 - обозначение вида покрытия; 
8 - обозначение допустимых пространственных положений сварки или наплавки; 
9 - обозначение рода тока, полярности, номинального напряжения холостого хода источника переменного тока. 
Для всех марок электродов в число приемо-сдаточных характеристик входят и общие технические требования по ГОСТ 9466-75; ТУ 14-4-644-65; ТУ 14-4-831-77; ТУ 14-4-321-73; ТУ 32-ЦТВР-611-88.

